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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: TlouStkovaci frézka

JWP-12
Typové €islo: 10000840M

Znacka: JET

Vyrobce:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
2011/65/EC RoHS directive

Konstruovano ve shodé s:
EN 61029-1 :2009/A11 / EN61029-2-3 :2011, EN 55014-1 : 2017 / EN 55014-2 : 2015, EN 61000-3-2: 2014
/ EN 61000-3-11 :2000

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JWP-12 Tloust'’kovaci frézka pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné

informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladud. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak
jeho maximaini Zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu¢nost

Rozsah dodavky
Popis stroje

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Preprava a vylozeni

Montaz

Elektricka pripojka

Odsavani

Uvedeni do chodu

6. Prace se strojem

7. Vyména nozu

8. Udrzba a sefizeni
9. Pomoc pfi poruse

10. Volitelné prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zarucni servis

Znacka JET se snazi, aby jejich vyrobky
odpovidaly co nejvyssi kvalité a zivotnosti.
Proto poskytuje na vyrobky zaruku.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaru¢nimi podminkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktualni verze
je k dispozici na www.igm.cz.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Stroj je uréeny k obrabéni dfeva a vyrobku

ze dieva. Obrabéni jinych druhi materialu je
povoleno jen ve zcela vyjime¢nych pfipadech a
po konzultaci s dodavatelem.

Pro spravné pouziti se fidte pokyny uvedenymi
v tomto manualu.

Stroj maze obsluhovat jen osoba pro$kolena a
seznamena s obsahem tohoto manualu.

Stroj smi byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu.

PFi praci musi byt namontované vSechny
ochranné kryty.

PFi praci se fidte nejen pokyny uvedenymi
v tomto manualu, ale i obecnymi predpisy
platnymi ve vasi zemi.

PFi pouziti, které odporuje tomuto manualu,
nenese dodavatel (vyrobce) Zzadnou
zodpovédnost za pfipadné Skody nebo
poranéni.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Drevoobrabéci stroje mohou byt pfi nevhodném
pouziti nebezpec¢né, vénujte proto maximaini
pozornost tomuto manualu. Ubezpecte se, ze
vSemu rozumite.

Uchovejte tento manual v blizkosti stroje,
chrarite pfed vihkem a pfi prodeji stroje jej
predejte novému majiteli.

Na stroji se nesmi délat zadné Upravy.

Pfed kazdym zapnutim stroje zkontrolujte jeho
bezvadny technicky stav.

Zjisténé zavady konzultujte s dodavatelem.

PFi praci neméjte volné obleceni a dlouhé viasy
upevnéte (Cepici, sitkou apod.).

Sperky, prsteny a naramky odloZte.

Noste ochrannou obuy, v zadném pfipadé
nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale!

Pracujte vzdy bez pracovnich rukavic!

Kontrolujte dob&hovy €as stroje, nesmi byt delsi
jak 10s.

Trisky a zbytky materialu odstrariujte pouze
pokud je stroj vypnuty a vSechny pohyblivé
Casti stoji.

Stroj umistéte tak, aby bylo dostatek mista k
obsluze a vedeni obrobku.

Pracovni prostor musi byt dobfe osvétleny.

Stroj je ur€en pro praci ve vnitfnich prostorach a
musi byt umistén stabilné a pevné na podlozce.

Ujistéte se, Ze elektrické vedeni nebrani
bezpecné praci a bezpe¢nému pohybu osob.

Pracovni misto udrzujte Cisté.

Budte pozorni. Dbejte na svoji vlastni
bezpecnost. Nepracujte se strojem, pokud se
citite unaveni.

Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych latek.
Stujte vzdy pevné.

Nenechavejte bézici stroj bez dozoru.
Pozor na pohyb déti kolem zapnutého stroje.

Nenechavejte stroj ve vihkém prostfeni a
nevystavujte ho desti.

Po ukonceni prace odpojte stroj od privodu el.
energie.

Odpoijte stroj od zdroje el. energie, pokud
béhem prace nastanou potize.

Prach ze dfeva je vybusny a maze byt i zdravi
Skodlivy — zejména tropické a tvrdé drevo jako
buk, dub mohou byt rakovinotvorné.

VSechny klapky proti zpétnému vrhu se musi
automaticky vratit do ptivodni polohy.

Vzdy kdyz obrabite malé obrobky, pouzijte
vhodny pfipravek pro posuv materialu — neni
mozné obrabét material kratsi nez 200 mm.

Musi byt dodrzena minimalni a maximalni
velikost obrobku.

Vzdy pouzivejte ostré noze.

Hoblujte maximalné dva obrobky najednou.
Povrch stolu udrzujte v Cistoté.

Poskozeny kabel okamzité vyménte.

3.3 Rizika

| v pfipadé pouzivani stroje v souladu s timto
manualem a obecné uznavanymi pravidly
mohou vzniknout néktera rizika.

Dotykat se valce s nozi mize zpUsobit zranéni.
Nebezpedi zachyceni automatickym posuvem.
Nebezpedi poranéni odlétajicimi kousky
obrobku.

Hluk a prach mohou byt zdravi Skodlive,
chrarite své zdravi pouzitim vhodnych
ochrannych pomlcek.

Pouziti nespravného nebo poskozeného vodice

el. proudu muze zplsobit zranéni.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Sitka hoblovani max 318 mm
Tloustka hoblovani 6 az 153 mm
Odbér tfisky max 2,5 mm
Pocet nozu 2
Pramér valce 48 mm
Volnobézné otacky 9000 ot/min
Ubéry za minutu 18000
Délka noze 319 mm
Sitka noze 18 mm
Tloustka noze 3 mm
Rychlost posuvu 7m/min
Primér odsavaci pripojky 100mm
Vaha stroje 30 kg
Sitova pfipojka 230V/50-60Hz
PFikon motoru 1800W
Referenéni proud 8A

www.igm.cz
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4.2 Hlu¢nost

(Tolerance 4 dB)

Hlukova hladina (dle EN 3746):
Volnobézné otacky LwA 101,5 dB(A)
Hladina akust.tlaku (dle EN 11202):

Volnobézné otacky LpA 88,7 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
neprevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

4.3 Rozsah dodavky
TlouStkovaci frézka
Odsavaci pfipojka 100 mm
Klika nastaveni tloustky
Ustavovac hobl. nozu

4 gumoveé nohy

Sada naradi

Navod k pouziti

Seznam nahradnich dill

4.4 Popis stroje

...vypina¢

...spinac pretizeni

...dopravni valecky

...uhliky motoru

...klika nastaveni tloustky
...drzadla

....stupnice nastaveni tloustky
...montazni otvory
l.....valeckovy dopravnik

IeMMoUoOwy

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a instalace

Stroj je ur€en k provozu ve vnitfnich prostorach
a musi byt umistén na stabilnim pevném misté.
Stroj maze byt upevnén Srouby v pfipadé
potfeby.

Vstupni a vystupni valecky slozte, pokud neni
stroj v provozu.

Kabel obtocte kolem zavésli na spodni strané
vstupniho stolu (Obr2)

Obr. 2

Po vybaleni stroje z kartonu neni stroj
kompletné smontovany.

5.2 Montaz

Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, okamzité vadu hlaste prodejci a
neuvadéjte stroj do chodu.

Odstrarite ochranu proti korozi vhodnym
rozpoustédlem.

Namontujte gumové nohy (J) a kliku nastaveni
tloustky
(B)

5.3 Elektricka pripojka

Sitova pripojka, stejné jako kabel musi
odpovidat normé.

Sitové napéti musi odpovidat idajim
uvedenym na stroji.

Pojistka = 16A

Pouzivejte pouze kabel s ozna¢enim HO5VV-F.
VSechny instalace a opravy elektrické pfipojky
smi provadét pouze elektrikar.

5.4 Odsavani
Nez stroj uvedete do chodu, musi byt napojen
na odsavaci pripojku

5.5 Uvedeni do chodu

Stroj zapnete a vypnete pomoci spinace (A,
Obr 4)

Obr. 4

PFi pretizeni motoru se stroj sam vypne, spinaé
pretizeni (B, Obr 4) zareaguje.

Po dobé ochlazeni cca 5 min se musi tepelny
spina¢ (B) zase zamacknout.

POZOR: Stroj Ize spustit pouze, kdyz je
tepelny spinac¢ zapnuty!

6. Prace se strojem

Spravna pracovni poloha:

PFi podavani obrobku do stroje stujte vzdy
stranou od podavaciho otvoru.

Manipulace s obrobky:
Nastavte hoblovaci stul na pozadovanou
tloustku obrobku.

Obr. 5

Obrobek vlozte pomalu a rovné do otvoru.
Obrobek se automaticky natahne. Vedte
obrobek pfimo skrz hoblovaci stroj. K vyjmuti
obrobku ze stroje se postavte vedle otvoru pro
vyndani obrobku.

Dlouhé obrobky podepfete (napf. valeCkovou
drahou JET).

Pracovni pokyny:
Pracujte pouze s ostrymi hoblovacimi nozi!

Obrobek vedte silnéjSim koncem vpred, dutou
stranou dolu.

Maximalni ubér tfisky je 2,5mm. Pokud zustane
obrobek stat, snizte tloustkovaci stll o cca
1mm (1x otoCeni klikou).

Obrobek obrabéjte pokud mozno po viaknech
(Obr 6).

Obr. 6

Lepsi kvalitu obrabéni docilite, pokud
zpracujete obrobek na vice mensich ubéra.

Vypnéte stroj v pfipadé skonceni nebo
preruseni prace.

Obrobky krat$i nez 250mm neobrabéjte.
Obrabéjte maximalné dva obrobky najednou.

7. Vyména noze

VVyménu noze provadeéjte pouze, je-li stroj
vypojen z el. sité.

Hoblovaci noze jsou ostré. K vyméné
hoblovacich nozli vzdy noste pracovni rukavice.

www.igm.cz
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Odmontovani nozu:

Zvednéte hoblovaci valec do nejvyssi polohy.
Odstranite kliku (E) a Srouby k upevnéni krytu
(K).

Sundejte kryt stroje.
Odstrarite kryt hoblovaciho valce (L).

Obr. 8

VySroubujte ¢tyfhranné Srouby (M) jisticich
klind nozli (noste rukavice!)

Obr. 9

Nejprve vyjméte hoblovaci niz, potom jistici
klin z valce

Ocistéte plochu hoblovaciho valce a jisticiho
klinu pomoci rozpoustédla (nepouzivejte Cistici
prostfedky, které mohou poSkodit kovové Casti
a zapficinit korozi)..

Namontovani nozu:

Pouzijte pouze vhodny nuz, ktery odpovida
technické specifikaci a EN 847-1.

Nevhodné, Spatné namontované, tupé nebo
poskozené noze se mohou uvolnit nebo znacné
zvysit nebezpedi zpétného razu.

Vzdy ménte vSechny noze najednou.

Pouze noze s ozna¢enim ,HSS nebo ,HS*
mohou byt znovu pfebrou$eny! Dbejte na to,
aby bylo ubrano stejné mnozstvi materialu na
vSech nozich béhem brouseni, v opacném
ptipadé mGze dojit k vibracim stroje a

naslednému poskozeni loZisek.

Hoblovaci noze se mohou brousit minimalné na
Sitku 14mm.

Pouzivejte pouze JET nahradni dily.

Obr. 10

Jistici klin (N) vlozte do drazky valce.

Ujistéte se, ze pruzina (P) je na misté.
Utahnéte ¢tyfhranné Srouby tak, aby mohl byt
zastréen nuz

Vlozte ostry niz (O) a spole¢né s klinem
nastavte tak, aby nepfesahoval hranu valce.

Pouzijte ustavova¢ nozd (Q) k spravnému
nastaveni.

Obr. 11

K pevnému zajisténi nozl utdhnéte Sestihranny
Sroub jisticiho klinu (M).

Nejprve dotahnéte oba vnéjsi, potom zbyvajici
dva.

Po dokonéeni vymény nozl namontujte zpét
oba kryty a kliku.

Pfipojte odsavani.
8. Udrzba a kontrola
Vseobecné pokyny:
=3\ Pfed provedenim Udrzby a kontroly
:D_ vytahnéte elektricky kabel ze

zasuvky.

Cistéte stroj v pravidelnych &asovych
intervalech.

Denné kontrolujte spravnou funkci odsavaciho
zafizeni.

Poskozené ochranné prvky okamzité vymeérite.
Pfed zahajenim prace zkontrolujte klapky proti

zpétnému vrhu (klapky se musi po nadzvednuti
sami vratit).

Vyména uhliku:
Odpoijte stroj od zdroje el. energie.

Zkontrolujte stav uhliki po 50 hodinach v
provozu.

Obr. 12

Pokud je délka uhliku krat$i nez 3mm, vyménte
jej (Obj. kod 121- JWP12 -096 = 2ks).

9. Reseni problému

Motor nelze spustit

Stroj je bez proudu — zkontrolujte pfivod el.
energie, zkontrolujte sitovou pojistku.

Vadny motor, spina¢ nebo kabel - kontaktujte
odbornika s elektrotechnickou kvalifikaci.
Pretizeni stroje — pockejte a zkuste opét
zapnout

Vibrace stroje

Stroj nestoji v roviné — postavte stroj na rovnou
a pevnou plochu.

Noze nejsou ve stejné vysi — vyrovnejte noze.
Poskozené noze — ihned vyménte noze.

Obrobena plocha je Spatna

Tupy hoblovaci niiz - nasadte ostré noze.
Znecisténi valce nebo noze pilinami — vycistéte.
PFili§ velky ubér — hoblujte na vice ubéru.
Nehomogenni obrobek.

PFili§ vysoka vihkost obrobku.

Obrobek pri praci nadskakuje

Nedostatecné vedeni obrobku - pouzijte
podporu.

Tupy hoblovaci niiz - vymérite noze.
Hoblovaci noze pfili§ vysoko — srovnejte vySku
pomoci zvednuti vystupniho stolu (JPT-310,
JPT-410).

KFivy obrobek — srovnejte obrobek v protahu.

Nerovnomérny ubér
Nevyrovnané noze — nastavte noze pomoci
ustavovace.

Maly posuv obrobku

Nastaveny prili§ velky odbér tfisky - obrabéjte
na vice krat.

Spinavy tloustkovaci stil - ogistéte stil.
Podavaci role pfilis klouzou - o€istéte valce,
gumoveé valce lehce zdrsnéte.

Tézké prestaveni hoblovaciho stolu
Nedostate¢né mazani - promazte.

10. Ochrana zivotniho prostredi

Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany. Prosim, nechte to na
specializované instituce.

11. Volitelné prisluSenstvi
Podstavec stroje (Obj. kod 121-10000842)

Truhlafské pachole (Obj. kéd 121-709207)

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Hribkovacia frézka

JWP-12
Typové €islo: 10000840M

Znacka: JET

Vyrobca:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1 :2009/A11 / EN61029-2-3 :2011, EN 55014-1 : 2017 / EN 55014-2 : 2015, EN 61000-3-2:
2014 / EN 61000-3-11 :2000

Technickd dokumentaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JWP-12 Hrubkovacie frézky pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a
podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost' a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozenie

Montaz

Elektricka pripojka

Odsavanie

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Vymena nozov

8. Udrzba a nastavenie
9. Pomoc pri poruche

10. Volitel'né prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Znacka JET sa snazia, aby ich vyrobky
zodpovedali ¢o najvyssej kvalite a Zivotnosti.
Preto poskytuje na vyrobky zaruku.

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi
Obchodnymi podmienkami a Reklamaénym
poriadkom firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.
ktorého aktualna verzia je k dispozicii na www.
igm.sk.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Stroj je ur€eny na obrabanie dreva a vyrobkov
z dreva. Obrabanie inych druhov materialu je
povolené len v Uplne vynimo¢nych pripadoch a
po konzultacii s dodavatefom.

Pre spravne pouzitie sa riadte pokynmi
uvedenymi v tomto manuali.

Stroj méze obsluhovat len osoba vyskolena a
oboznamena s obsahom tohto manualu.

Stroj smie byt pouzity len v dokonalom

technickom stave.
Pri praci musia byt namontované vsetky
ochranné kryty.

Pri praci sa riadte nielen pokynmi uvedenymi v
tomto manuali, ale aj vSeobecnymi predpismi
platnymi vo vasej krajine.

Pri pouziti, ktoré odporuje tomuto manualu,
nenesie dodavatel (vyrobca) Ziadnu
zodpovednost za pripadné Skody alebo
poranenia.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Drevoobrabacie stroje mézu byt pri nevhodnom
pouziti nebezpec€né, venujte preto maximalnu
pozornost tomuto manualu. Ubezpecte sa, ze
vSetkému rozumiete.

Uchovajte tento manual v blizkosti stroja,
chrante pred vihkom a pri predaji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji sa nesmu robit Ziadne Upravy.

Pred kazdym zapnutim stroja skontrolujte jeho
bezchybny technicky stav.

Zistené zavady konzultujte s dodavatelom.

Pri praci nemajte volné obleCenie a dihé viasy
upevnite (Ciapkou, sietkou pod).

Sperky, prstene a naramky odlozte.

Noste ochrannu obuyv, v Zziadnom pripade
nenoste obuv pre volny ¢as alebo sandale!

Pracujte vzdy bez pracovnych rukavic!

Kontrolujte dobehovy €as stroja, nesmie byt
dlh&i ako 10s.

Triesky a zvysSky materialu odstranujte len ak je
stroj vypnuty a vSetky pohyblivé Casti stoji.

Stroj umiestnite tak, aby bolo dostatok miesta
na obsluhu a vedenie obrobku.

Pracovny priestor musi byt dobre osvetleny.
Stroj je ureny pre pracu vo vnutornych
priestoroch a musi byt umiestneny stabilne a

pevne na podlozke.

Uistite sa, Ze elektrické vedenie nebrania
bezpecnej praci a bezpe€nému pohybu 0sdb.

Pracovné miesto udrzujte Cisté.
Budte pozorni. Dbajte na svoju vlastnu

bezpecnost. Nepracujte so strojom, ak sa citite
unaveni.

Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok.

Stojte vzdy pevne.

Nenechavajte beziaci stroj bez dozoru.
Pozor na pohyb deti okolo zapnutého stroja.

Nenechavajte stroj vo vlhkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Po ukonceni prace odpojte stroj od privodu el.
energie.

Odpoijte stroj od zdroja el. energie, ak poas
prace nastanu tazkosti.

Prach z dreva je vybusny a méze byt aj zdraviu
Skodlivy - najma tropické a tvrdé drevo ako buk,
dub mdézu byt rakovinotvorné.

VSetky klapky proti spatnému vrhu sa musi
automaticky vratit do pdvodnej polohy.

Vzdy ked obrabate malé obrobky, pouzite
vhodny pripravok pre posuv materialu - nie je
mozné obrabat material kratSi ako 200 mm.

Musi byt dodrzana minimalna a maximalna
velkost obrobku.

Vzdy pouZzivajte ostré noze.

Hoblujte maximalne dva obrobky naraz.
Povrch stola udrzujte v Cistote.
Poskodeny kabel okamzite vymerite.

3.3 Rizika

Aj v pripade pouzivania stroja v sulade s tymto
manualom a vSeobecne uznavanymi pravidlami
mozu vzniknut niektoré rizika.

Dotykat sa valca s nozmi méze spdsobit’
zranenie.

Nebezpecenstvo zachytenie automatickym
posuvom.

Nebezpecenstvo poranenia odlietajucimi
kuskami obrobku.

Hluk a prach mézu byt zdraviu Skodlivy, chrante
svoje zdravie pouzitim vhodnych ochrannych
pomaocok.

Pouzitie nespravneho alebo poskodeného
vodi€e el. prudu méze spbsobit zranenie.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Sirka hoblovania max 318 mm
Hrubka hoblovania 6 az 153 mm
Odber triesky max 2,5 mm
Pocet nozov 2
Priemer valca 48 mm
Volnobezné otacky 9000 ot/min
Ubery za mindtu 18000
Dizka noza 319 mm
Sirka noza 18 mm
Hrubka noza 3 mm
Rychlost posuvu 7m/min
Priemer odsavacej pripojky 100mm
Vaha stroja 30 kg
Sietova pripojka 230V/50-60Hz
Prikon motora 1800W

Referenény prud 8A

www.igm.sk
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4.2 Hlu€nost’

(Tolerancia 4 dB)

Hlukova hladina (dle EN 3746):
Volnobezné otacky LwA 101,5 dB(A)
Hladina akust.tlaku (dle EN 11202):
Volnobezné otacky LpA 88,7 dB(A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpeénu pracu.

4.3 Rozsah dodavky
Hrubkovacia frézka
Odsavacia pripojka 100 mm
Klu¢ka nastavenie hrabky
Ustavovac hobl. nozov

4 gumoveé nohy

Sada naradia

Navod na pouzitie

Zoznam nahradnych dielov

4.4 Popis stroja

.. vypinac

.. spinac pretazenia

.. dopravné valCeky

.. uhliky motora

.. klu€ka nastavenia hrabky

.. drzadla

. ... stupnica nastavenia hrubky
. ... montazne otvory

.... val€ekovy dopravnik

—IpmMmMUO®X>

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

Stroj je ur€eny na prevadzku vo vnatornych
priestoroch a musi byt umiestneny na stabilnom
pevnom mieste.

Stroj mbze byt upevneny skrutkami v pripade
potreby.

Vstupné a vystupné valCeky zlozte, pokial nie je
stroj v prevadzke.

Kabel obtolte okolo zavesov na spodnej strane
vstupného stola (Obr2)

Obr. 2

Po vybaleni stroja z karténu nie je stroj
kompletne zmontovany.

5.2 Montaz

Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, okamzite vadu hlaste predajci a
neuvadzajte stroj do chodu.

Odstrarte ochranu proti korézii vhodnym
rozpustadlom.

Namontujte gumové nohy (J) a klu€ku
nastavenia hrubky (B)

5.3 Elektricka pripojka

Sietova pripojka, rovnako ako kabel musi
zodpovedat norme.

Sietové napatie musi zodpovedat' udajom
uvedenym na stroji.

Poistka = 16A

Pouzivajte iba kabel s oznacenim HO5VV-F.
VSetky inStalacie a opravy elektrickej pripojky
smie vykonavat iba elektrikar.

5.4 Odsavanie
Skér ako stroj uvediete do chodu, musi byt
napojeny na odsavaciu pripojku.

5.5 Uvedenie do chodu

Stroj zapnete a vypnete pomocou spinaca (A,
Obr 4)

Obr. 4

Pri pretazeni motora sa stroj sam vypne, spinac
pretazenia (B, Obr 4) zareaguje.

Po dobe ochladeni cca 5 min sa musi tepelny
spinac (B) opat zatlacit.

POZOR: Stroj je mozné spustit’ len, ked’ je
tepelny spinac¢ zapnuty!

6. Praca so strojom

Spravna pracovna poloha:

Pri podavani obrobku do stroja stojte vzdy
bokom od podavacieho otvoru.

Manipulacia s obrobky:
Nastavte hoblovaci stél na pozadovanu hrabku
obrobku.

Obr. 5

Obrobok vlozte pomaly a rovno do otvoru.
Obrobok sa automaticky natiahne. Vedte
obrobok priamo skrz hoblovaci stroj. K vybratiu
obrobku zo stroja sa postavte vedla otvoru pre
vybratie obrobku.

DIhé obrobky podoprite (napr. val¢ekovou
drahou JET).

Pracovné pokyny:
Pracujte len s ostrymi hoblovacimi nozmi!

Obrobok vedte silnejSim koncom vpred, dutou
stranou nadol.

Maximalny uber triesky je 2,5 mm. Pokial
zostane obrobok stat, znizte hrubkovaci stél o
cca 1mm (1x otoCenie klukou).

Obrobok obrabajte pokial mozno po vlaknach
(Obr 6).

Obr. 6

LepSiu kvalitu obrabanie docielite, ak spracujete
obrobok na viac menSich uberov.

Vypnite stroj v pripade skoncenia alebo
prerusenia prace.

Obrobky kratSie ako 250mm neobrabajte.
Obrabajte maximalne dva obrobky naraz.

7. Vymena noza

VVymenu noza vykonavaijte iba, ak je stroj
odpojeny z el. siete.

Hoblovacie noze su ostré. K vymene
hoblovacich nozov vzdy noste pracovné
rukavice.

www.igm.sk
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Odmontovanie nozov:

Zdvihnite hoblovaci valec do najvy$Sej polohy.
Odstrante klucku (E) a skrutky na upevnenie
krytu (K).

Odoberte kryt stroja.
Odstrante kryt hoblovacieho valca (L).

Obr. 8

Vyskrutkujte Stvorhranné skrutky (M) istiacich
klinov nozov (noste rukavice!)

Obr. 9

Najprv vyberte hoblovaci n6z, potom istiaci klin
z valca.

Ocistite plochu hoblovacieho valca a istiaceho
klinu pomocou rozpustadla (nepouzivajte
Cistiace prostriedky, ktoré mézu poskodit’
kovoveé Casti a zapriCinit koroziu).

Namontovanie nozov:

Pouzite len vhodny n6z, ktory zodpoveda
technickej Specifikacii a EN 847-1.

Nevhodné, zle namontované, tupé alebo
poskodené noze sa mézu uvolnit alebo znacne
zvysit nebezpecenstvo spatného razu.

Vzdy mente vSetky noze naraz.

Iba noze s oznacenim ,HSS alebo® HS ,mbézu
byt znovu prebrusené! Dbajte na to, aby

bolo ubrané rovnaké mnozstvo materialu na
vSetkych nozoch pocas brusenia, v opacnom
pripade méze dojst k vibraciam stroja a

naslednému poskodeniu lozisk.

Hoblovacie noZe sa mézu brusit minimalne na
Sirku 14mm.

Pouzivajte iba JET nahradné diely.

Obr. 10

Istiaci klin (N) vlozte do drazky valca.

Uistite sa, ze pruzina (P) je na mieste.
Utiahnite Stvorhranné skrutky tak, aby mohol
byt zastréeny n6z

Vlozte ostry n6z (O) a spolo¢ne s klinom
nastavte tak, aby nepresahoval hranu valca.

Pouzite ustavova¢ nozov (Q) k spravnemu
nastaveniu.

Obr. 11

K pevnému zabezpec€enie nozov utiahnite
Sesthrannu skrutku istiaceho klinu (M).
Najprv dotiahnite obidve vonkajsie, potom
zostavajuce dva.

Po dokonéeni vymeny nozov namontujte spat
oba kryty a kl'u€ku.

Pripojte odsavanie.
8. Udrzba a kontrola
Vseobecné pokyny:
=3\ Pred vykonanim UdrZby a kontroly
:D_ vytiahnite elektricky kabel zo

zasuvky.

Cistite stroj v pravidelnych &asovych
intervaloch.

Denne kontrolujte spravnu funkciu odsavacieho
zariadenia.

Poskodené ochranné prvky okamzite vymenite.
Pred zac¢atim prace skontrolujte klapky proti
spatnému vrhu (klapky sa musi po nadvihnuti
sami vratit).

Vymena uhlikov:
Odpoijte stroj od zdroja el. energie.

Skontrolujte stav uhlikov po 50 hodinach v
prevadzke.

Obr. 12

Ak je dizka uhlika kratSia ako 3mm, vymerite ho
(Obj. kéd 121- JWP12 -096 = 2ks).

9. Riesenie problémov

Motor nejde spustit’

Stroj je bez pradu - skontrolujte privod el.
energie, skontrolujte sietovu poistku.
Poskodeny motor, spinac alebo kabel -
kontaktujte odbornika s elektrotechnickou
kvalifikaciou.

Pretazenie stroja - poCkajte a skuste znova
zapnut

Vibracie stroja

Stroj nestoji v rovine - postavte stroj na rovnu a
pevnu plochu.

Noze nie su v rovnakej vyske - vyrovnajte noze.
Poskodené noze - ihned vymente noze.

Obrobena plocha je zla

Tupy hoblovaci n6z - nasadte ostré noze.
Znecistenie valca alebo noze pilinami - vycistite.
Prili§ velky uber - Hoblujte na viac uberov.
Nehomogénny obrobok.

Prili§ vysoka vlhkost’ obrobku.

Obrobok pri praci nadskakuje
Nedostatocné vedenie obrobku - pouzite
podporu.

Tupy hoblovaci néz - vymerite noze.
Hoblovacie noze prili§ vysoko - zarovnajte
vysku pomocou zdvihnutia vystupného stola.
Krivy obrobok - zarovnajte obrobok v prietahu.

Nerovnomerny uber
Nevyrovnané noze - nastavte noze pomocou
ustavovaca.

Maly posuv obrobku

Nastaveny prili§ velky odber triesky - obrabajte
na viac krat.

Spinavy hribkovaci stdl - odistite stdl.
Podavacia rola prili§ kize - ogistite valce,
gumoveé valce zlahka zdrsnite.

Tazké prestavenie hoblovacieho stola
Nedostatocné mazanie - namazte.

10. Ochrana zivotného prostredia
Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mozu byt
vyuzité alebo recyklované. Prosim, nechajte to
na Specializované institucie.

11. Volitelné prisluSenstvo
Podstavec stroja (Obj. kod 121-10000842)

Stolarske pachole (Obj. kéd 121-709207)

www.igm.sk
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat

Termék: Vastagolo asztali gyalugép

JWP-12
Tipusszam: 10000840M

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Sajat felel6sséguinkre ezuton kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az alabbi elirasoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Atermék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
**EN 61029-1 :2009/A11 / EN61029-2-3 :2011, EN 55014-1 : 2017 / EN 55014-2 : 2015, EN 61000-3-2:
2014 / EN 61000-3-11 :2000

A miszaki dokumentaciot készitette:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutato forditasa)

Kedves Vasarlé! Nagyon kdszonjik a bizalmat, melyet az uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg nekiink. Ez a kézikonyv

a JET JWP-12 Vastagol6 asztali gyalugép tulajdonosai és Uzemeltet6i szdmara készult a biztonsagos telepités, lizemeltetés és
karbantartas érdekében. Kérjuk, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati Utmutatdban és a kiséré dokumentumokban
leirt informacidkat. A JET gépet a jelen utmutaté és utasitdsok szerint hasznalja, igy elérheti annak maximalis élettartamat és
teljesitményét. Tartsa be a munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és Garanciadlis szerviz

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
Muszaki adatok

Zajszint

A csomagolas tartalma

A gép leirasa

5. Szdllitas és belizemeltetés
Szallitas és kirakodas
Osszeszerelés

Halozati csatlakozas
Porelszivas

Elinditas

6. Munkavégzés a géppel
7. Késcsere

8. Karbantartas és beallitas
9. Hibaelharitas

10. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. JET Garancia és Garancialis szerviz

A JET markanal arra térekszlnk, hogy a
termékeink a lehet6 legmagasabb min&ségliek
és élettartamuak legyenek. Ezért nyudjtunk
garanciat a termékeinkre.

A garancia érvényesitését az IGM nastroje a
stroje s.r.o. (IGM szerszamok és gépek) cég
hatalyos szerzédési feltételei és reklamacios
rendje szabalyozzak, amelyek aktualis valtozata
megtekinthetd a www.igmtools.hu.

3. Biztonsag

3.1 Alapvet6 biztonsagi tajékoztatas

A gép fa és fabol készilt termékek
megmunkalasara szolgal. Egyéb anyagok
megmunkalasa csak teljesen kivételes
esetekben engedélyezett, kizarolag a
forgalmazoval torténd egyeztetés alapjan.

A helyes hasznalat érdekében tartsa be a jelen
hasznalati itmutaté utasitasait.

A gépet csak betanitott és a jelen hasznalati
utmutaté tartalmaval megismertetett személyek
kezelhetik.

A gép csak tokéletes miszaki allapotban
hasznalhato.

A munka soran az dsszes véddburkolatnak fel
kell lennie szerelve.

A munka soran a jelen hasznalati utmutato
utasitasai mellett tartsa be az On orszagaban
érvényes altalanos elbirasokat is.

A forgalmazo (gyartd) nem vallal semmilyen
felelésséget atermék jelen hasznalati
utmutaténak ellentmondé hasznalatabol eredé
esetleges karokért és sérllésekeért.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
Helytelen hasznalat esetén a famegmunkalo
gépek veszélyesek lehetnek, ezért szenteljen
maximalis figyelmet a jelen hasznalati
Utmutatonak. Gy6z6djon meg rola, hogy minden
utasitasat megértette.

Orizze meg ezt a hasznalati Gtmutatét a gép
kdzelében, évja meg a nedvességtdl, és a gép
eladasakor adja at az uj tulajdonosnak.

A gépen tilos mindennemi modositas,
atalakitas.

Minden egyes bekapcsolas elétt ellenérizze a
gép hibatlan miszaki allapotat.

Ha hibat allapit meg, egyeztessen a
forgalmazodval. A munka soran ne viseljen

bd 6ltdzéket, ha hosszu a haja, szoritsa

le (sapkaval, haloval stb.). Ne viseljen

ékszert, gylrQt, karkotét. Viseljen biztonsagi
munkacipét, szabadid6 cipd viselése
semmiképp sem elegendd!

Mindig munkakeszty( nélkul dolgozzon!
Mindig figyelje a gyaluhenger forgasanak
leallasi idejét, nem szabad 10 mp-nél
hosszabbnak lennie.

A forgacsot és a lehullott fadarabokat csak a
gép kikapcsolt allapotaban tavolitsa el, ha mar
minden mozgé alkatrész leallt.

Ugy éllitsa fel a gépet, hogy elegends helye
legyen az Uzemeltetéshez és a munkadarab
biztonsagos megfogasahoz.

A munkateruletnek jol megvilagitottnak kell
lennie.

A gép zarthelyiségben térténé munkavégzésre
szolgal. A gépet stabilan, szilardan, alatétre kell
telepiteni.

Gy6z8djon meg arrol, hogy az elektromos
vezetékek nem akadalyozzak a biztonsagos
munkaveégzést és a személyek biztonsagos
mozgasat.

Tartsa tisztan a munkaterdletet.

Legyen figyelmes. Ugyeljen a sajat
biztonsagara. Ne dolgozzon a géppel, ha
faradtnak érzi magat.

Soha ne dolgozzon boditd szerek hatasa alatt.

Mindig alljon stabilan.

Ne hagyja fellgyeletlenul az izemel6 gépet.
Figyeljen, ha gyerekek mozognak a mikédd
geép kozelében.

Ne hagyja a gépet nedves kdrnyezetben és ne
tegye ki es6 hatasanak.

A munka befejeztével csatlakoztassa le a gépet
az aramforrasrol.

Csatlakoztassa le a gépet az aramforrasrdl, ha
munka kdzben nehézségek keletkeznek.

A fapor robbanékony és karos az egészségre
— a trépusi és a kemény fafajtak esetében, pl.
bukk, tolgy, rakkeltd is lehet.

A visszarugas elleni csapdlemezeknek
automatikusan vissza kell allniuk eredeti
helyzetikbe.

Kis munkadarabok megmunkalasa esetén
mindig hasznaljon megfeleld toldeszkdzt — 200
mm-nél révidebb munkadarabokat nem lehet
megmunkalni.

Tartsa be a munkadarab minimalis és maximalis
méretét.

Mindig éles késeket hasznaljon.

Legfeljebb két munkadarabot gyaluljon
egyszerre.

Tartsa tisztan az asztal felGletét.

A sérllt elektromos vezetéket azonnal cserélje
ki.

3.3 A kockazatok

A gép jelen utmutaté és az altalanos biztonsagi
szabalyok szerinti hasznalata soran is
fennallhatnak bizonyos kockazatok.

A késhenger megérintése sérulést okozhat.
Fennall az automatikus el6tolas altali beakadas
veszélye.

A munkadarab kirepul6 részei sulyos sérulést
okozhatnak.

A zaj és a por karos lehet az egészségre,

Ovja az egészségét megfeleld munkavédelmi
eszkdzOk hasznalataval.

Helytelen méretezési vagy sérllt elektromos
vezeték hasznalata sérulést okozhat.

4. A termék miiszaki leirasa
4.1 Miiszaki adatok

Munkadarab szélesség max 318 mm
Munkadarab vastagsag 6 az 153 mm
Forgacslevalasztas max 2,5 mm

Kések szama 2

Gyalukéstengely atmeéré 48 mm
Uresjarati fordulatszam 9000 ford./perc
Percenkénti fogasmennyiség 18000
Gyalukés hossza 319 mm
Gyalukés szélessége 18 mm
Gyalukés vastagsaga 3 mm
El6tolasi sebesség 7 m/perc
Porelszivas atmérdje 100mm
Gép tdmege 30 kg
Haldzati csatlakozas 230V/50-60Hz
Teljesitményfelvétel 1800W
Referenciaaram 8A

4.2 Zajszint

(Tolerancia 4 dB)

Zajszint (EN 3746 szerint):
Uresjarati fordulatszam LwA 101,5 dB(A)
Hangnyomasszint (EN 11202 szerint):

Uresjarati fordulatszam LpA 88,7 dB(A)

www.igmtools.hu
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A feltiintetett értékek a kibocsatasi szinteket
jelzik, és nem Iépik tul a biztonsagos
munkavégzéshez megengedett szintet.

4.3 A csomagolas tartalma
Vastagolo asztali gyalugép
Porelszivo csatlakozo
Vastagsag allité kar
Gyalukésbeallitd

4 db gumitalp
Szerszamkészlet

Hasznalati utmutaté
Poétalkatrész-jegyzék

4.4 A gép leirasa

A. ... inditékapcsold

B. ... tulterhelés megszakitod

C. ... szallitégorgdk

D. ... motor szénkeféi

E. ... vastagsag allito tekerékar

F. ... fogantyuk

G. ... vastagsag allité mérce

H. ... régzitési nyilasok

I. .... lehajthaté gorgés asztaltoldat

5. Szallitas és belizemeltetés

5.1 Szallitas és telepités

A gép zart helyiségben torténé munkavégzésre
szolgal. A gépet stabil, szilard helyre kell
telepiteni.

Sziikség esetén a gép csavarokkal rogzithet6.
Ha a gép nem lizemel, hajtsa fel a bemeneti ill.
kimeneti szallitéhengereit.

A tapkabelt tekerje a felhajtott adagoléasztal
also oldalan levé akasztok koré (2. abra)

2. abra

A gép kdzvetlenil a kicsomagolast kdvetéen
nincs teljesen 0sszeszerelt allapotban.

5.2 Osszeszerelés

Amennyiben a gép kicsomagolasakor
megallapitja, hogy a gép sérlilt, azonnal jelezze a
hibat az eladénak. Ne lGizemeltesse be a gépet.

A korréziévédd bevonatot megfelel6 oldészerrel
tavolitsa el.

Szerelje fel a gumitalpakat (J) és a
vastagsagallito kart (B).

5.3 Halozati csatlakozas

A halézati csatlakozonak és a kabelnek meg
kell felelnitik a szabvanynak.

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a
gépen feltlintetett adatoknak.

Megszakité / biztositék = 16A

Csak HO5VV-F jeldlési kabelt hasznaljon. Az
elektromos bekdtést, annak modositasat vagy
javitasat csak villanyszerel6 végezheti.

5.4 Porelszivas
Még mielétt a gépet elinditana, ra kell
csatlakoztatni a porelszivo csatlakozora.

5.5 Elinditas
A gépet az (A) kapcsoloval indithatja el és
allithatja le (4. abra).

4. abra

A motor tulterhelése esetén a gép magatol
kikapcsol, aktivalodik a tulterhelés elleni
hékapcsold (B, 4. abra).

Akb. 5 perces leh(lési id6 elteltével ismét be
kell nyomni a hékapcsolot (B).

FIGYELEM: A gép csak akkor indithaté el, ha
a hokapcsolo bekapcsolt allapotban van!

6. Munkavégzés a géppel

Helyes munkapozicié: A munkadarab gépbe
valé behelyezésekor és elbtolasakor soha ne
alljon az adagolonyilas iranyaban.

A munkadarabok mozgatasa:
Igazitsa a gyalugépet a munkadarab kivant
vastagsagahoz.

5. abra

Lassan, egyenesen tolja be a munkadarabot a
nyilasba.

A munkadarab automatikusan behuzodik.

A munkadarabot a gyalugépben egyenesen
vezesse.

A munkadarab gépbél valé kihizasahoz alljon a
kimeneti nyilas mellé.

A hosszU munkadarabokat tamassza ala (pl.
JET gorgds szallitépalyaval).

Munkamiiveleti utasitasok:
Csak éles gyalukésekkel dolgozzon!

A munkadarabot a vastagabb végével és
a homoru oldalaval lefelé vezesse be a
gyalugépbe.

A maximalis forgacslevalasztas 2,5 mm.
Amennyiben a munkadarab allva marad,
engedie lejjebb a gyalut kb. 1 mm-rel (1 fordulat
a teker6karral).

Lehetdség szerint a munkadarabot szaliranyban
munkalja meg (6. abra).

6. abra

Jobb minéségl eredményt érhet el, ha
sekélyebb forgacslevalasztassal, tdbbszdrre
munkalja meg a fellletet.

Kapcsolja ki a gépet a munka befejeztével vagy
a megszakitasa esetén.

250 mm-nél révidebb munkadarabokat ne
munkaljon meg. Legfeljebb két munkadarabot
gyaluljon egyszerre.

7. Vyména noze

Késcserét csak a gép el. halézatrol
lecsatlakoztatott allapotaban végezhet.

A gyalukések élesek.

A gyalukések cseréjekor mindig viseljen
munkakeszty(it.

Gyalukések leszerelése:

Allitsa a késtengelyt a legmagasabb helyzetbe.

www.igmtools.hu
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Szerelje le a teker6kart (E) és a fedél
rogzitécsavarjait (K).

Emelje le a gép fedelét. Tavolitsa el a
késtengely burkolatat (L).

8. abra

Csavarozza ki az éklécek négyszdogleti
biztositocsavarjait (M). (Viseljen keszty(t!)

9. dbra

El6szor vegye ki a késtengelybdl a gyalukést,
majd az éklécet.

Oldészerrel tisztitsa meg a késtengely

és az ékléc felliletét (ne hasznaljon olyan
tisztitoszereket, melyek megrongalhatjak a fém
alkatrészeket és korrdziot okozhatnak).

Gyalukések beszerelése: Csak olyan
gyalukést hasznaljon, mely megfelel a miszaki
specifikacionak és az EN 847-1 szabvanynak.
A nem megdfeleld, helytelenll beszerelt, tompa
vagy serult kések kilazulhatnak vagy nagyban
novelhetik a visszarugas veszélyét.

Mindig egyszerre cserélje Ujakra a gyalukéseket.
Csak a ,HSS" vagy ,HS" késeket lehet
ujrakészorilni! Ugyeljen arra, hogy egyforma
mennyiségl anyag legyen lekdszoriilve az
Osszes késrdl, kilonben rezgéstkelthet a
gépben, és megrongalédhatnak a csapagyak. A
gyalukések legkevesebb 14 mm szélességiire
koszorllhetok.

Csak JET potalkatrészeket hasznaljon.

10. abra

Az éklécet (N) helyezze a késtengelyen lévé
horonyba.

Gy6z6djon meg roéla, hogy a rugé (P) a helyén
van.

Huzza be a négyszdgleti csavarokat ugy, hogy
be lehessen helyezni a gyalukést.

Helyezze be az éles gyalukést (O) és az
ékléccel egydtt allitsa be ugy, hogy ne légjon tul
a henger élén.

Hasznalja a késbeallitot (Q) a megfeleld
beallitas érdekében.

11. abra

A kések stabil rogzitése érdekében huzza meg
az ékléc hatszogletli csavarjat (M).

El8szdr huzza meg az dsszes kuls6 csavart,
majd a maradék kett6t.

A késcsere befejeztével szerelje vissza mindkét
fedelet és a tekerdkart.

Csatlakoztassa a porelszivast.

8. Karbantartas és ellenérzés
Altalanos utasitasok:

Karbantartas és ellenérzés el6tt

—).
:D_ mindig hlizza ki a tapkabel

dugvillajat a dugaljbdl.

Rendszeres id6k6zdnként tisztitsa meg a gépet.

Naponta ellenérizze az elszivoberendezés
megfelelé mikodését.

A sérllt védGelemeket azonnal cserélje ki.

A munka megkezdése elétt ellenérizze

a visszarugas elleni csapélemezeket (a
lemezeknek felemelés utan maguktél vissza
kell allniuk eredeti helyzetiikbe).

Szénkefék cseréje:
Csatlakoztassa le a gépet az aramforrasrol.

Ellendrizze a szénkeféket a beszerelésiiket
koveté 50 munkaodra elteltével.

12. abra

Ha a szénkefék 3 mm-nél révidebbek, cserélje
ki 6ket (Rendelési kod 121- JWP12 -096 =
2db).

9. Problémamegoldas

Nem indithaté a motor

A gép nem kap aramot - ellenérizze az
elektromos vezetéket és a halézati biztositékot
/ megszakitot.

Meghibasodott a motor, a kapcsolé vagy

a kabel - forduljon elektromiszerész
képesitésiiszakemberhez.

Tulterhelt a gép - varjon egy keveset és
probalja meg Ujra bekapcsolni.

Rezega gép

A gép nem egyenesen all - allitsa a gépet
egyenes és stabil fellletre.

A gyalukések nincsenek egyforma magassagba
allitva - egyenlitse ki a késeket.

Sérilt kések - azonnal cserélje ki a késeket.

Rossz a megmunkalt feliilet

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket.
A késtengely vagy a kés flirészporral
szennyezett - tisztitsa meg.

Tual mély forgacslevalasztas - Gyaluljon
tobbszdrre.

Nem homogén a munkadarab.

Tul magas a munkadarab nedvessége.

Ugral a munkadarab a megmunkalas soran
Nem megfelel a munkadarab vezetése -
hasznaljon tamasztékot.

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket.
A gyalukések tul magasan vannak - igazitsa
meg a gyalulasi vastagsagot.

Ferde munkadarab - egyenesitse ki a
munkadarabot a gyalulasi nyilasban.

Egyenetlen forgacslevalasztas
Kiegyenlitetlen gyalukések - allitsa be a késeket
a késbeallitd segitségével.

Kicsi a munkadarab el6tolasa

Tual mély forgacslevalasztas van beallitva -
gyaluljon tébbszorre.

Szennyez6dott a vastagolo asztal - tisztitsa
meg az asztalt.

Csuszkal a behuzo6 henger - tisztitsa meg
a hengereket, és finoman érdesitse meg a
gumihengereket.

Nehezen allithaté at a gyaluasztal
Nem elegendd a kenése - kenje meg.

10. Kérnyezetvédelem

A berendezés olyan anyagokat tartalmaz,
melyek felhasznalhaték vagy ujrahasznosithatok.
Kérem, bizza specializalt intézményre.

11. Opcionalis tartozékok
Géptarto allvany (Rend.kéd 121-10000842)
Gorgés tamaszté (Rend.kod 121-709207)

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Grubo$ciowka

JWP-12
Numer seryjny: 10000840M

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
2011/65/EC RoHS directive

Zaprojektowany zgodnie z:
EN 61029-1 :2009/A11 / EN61029-2-3 :2011, EN 55014-1 : 2017 / EN 55014-2 : 2015, EN 61000-3-2: 2014
/ EN 61000-3-11 :2000

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JWP-12 Grubosciowki, w ktdrej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce instalacji, obstugi,
konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzysta¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkie zasady bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie
Montaz

Potagczenie elektryczne
Odcigganie

Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Wymiana nozy

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w przypadku awarii

10. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma JET zawsze stara sig dostarczac
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym
firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady
gwarancyjne dostepne s3g na stronie www.igm.
cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone

jest wytgcznie po wczesdniejszej konsultacji z
producentem.

Wiasciwe korzystanie z maszyny oznacza
takze przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
wskazowek dotyczgcych konserwaciji.

Maszyne moga obstugiwac wytgcznie osoby,
ktore zostaty odpowiednio przeszkolone
pod katem konserwacji i przeglgdow oraz,

ktoére sg Swiadome wystgpienia mozliwych
niebezpieczenstw.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy przy maszynie nalezy
zainstalowac wszystkie mechanizmy
zabezpieczajgce oraz ostony ochronne.
Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna.
Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa

Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.
Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego.

Podczas pracy na maszynie nie wolno uzywac
rekawic ochronnych!

Sprawdzaj czas zatrzymania maszyny, czas ten
nie moze przekroczy¢ 10 sekund.

Pozostatosci materiatu i trociny mozna usuwac
tylko wtedy, gdy maszyna jest wylgczona.
Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci, bez
pozostatosci resztek materiatu, oleju lub smaru.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajagcych, takich jak alkohol czy narkotyki.
Pamietaj, ze leki mogg réwniez mie¢ negatywny
wptyw na twoje zachowanie.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu
oraz nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.
Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak buk i dgb, ktére majg
rakotworcze dziatanie.

Wszystkie ostony zabezpieczajgce przed
odrzutem muszg automatycznie powroci¢ do
swojej pierwotnej pozyc;ji.

Zawsze, gdy obrabiasz mate przedmioty,
uzywaj odpowiedniego przyrzadu
pomocniczego do podawania materiatu - nie
jest mozliwa obrobka materiatu krétszego niz
200 mm.

Nalezy przestrzega¢ minimalnej i maksymailnej
wielkosci obrabianego przedmiotu.

Zawsze uzywaj ostrych nozy.

Strugaj jednoczesnie maksymalnie dwa
elementy.

Utrzymuj powierzchnie stotu w czystosci.
Natychmiast wymien uszkodzony kabel.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwroci¢ uwage na mozliwosé
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wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Nie wolno dotykac walca z nozami - grozi
ryzyko powaznych obrazen.

Automatyczny posuw moze réwniez by¢
niebezpieczny.

Obrabiany przedmiot moze zosta¢ uchwycony
przez obracajgce sie noze i wyrzucony z
powrotem w kierunku operatora.

Kurz i hatas mogg stanowi¢ zagrozenie dla
zdrowia.

Zawsze uzywaj wyposazenia ochronnego,
takiego jak okulary ochronne, maska
przeciwpytowa i odziez robocza.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub potgczenie
elektryczne moze spowodowac powazne
obrazenia.

4. Specyfikacje maszyny
4.1 Dane techniczne
Szerokos$¢ strugania
Grubos¢ strugania od 6 do 153 mm
Usuwanie wiéréow maks. 2,5 mm
llo$¢ nozy 2

max 318 mm

Srednica walca 48 mm
Predkos¢ biegu jatowego 9000 obr / min
Usuwanie na minute 18000
Dtugos¢ noza 319 mm
Szeroko$¢ noza 18 mm
Grubos$¢ noza 3 mm
Predkos¢ posuwu 7 m/min
Srednica przytacza ssgcego 100mm
Waga maszyny 30 kg

Podtgczenie do sieci 230V / 50-60Hz
Moc silnika 1800W

Prad odniesienia 8A

4.2 Poziom hatasu
(Tolerancja 4 dB).

Poziom hatasu (zgodnie z EN 3746):
Predkos¢ biegu jatowego LwA 101,5 dB (A)
Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
11202):

Predkos¢ biegu jatowego LpA 88,7 dB (A)

Podane wartosci znajduja sie na poziomie
emisji i nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
pracy.

4.3 Zakres dostawy
Grubosciowka

Krociec odciggowy 100 mm
Uchwyt do regulacji grubosci
Ustawiacz nozy strugarskich
4 gumowe nozki

Zestaw narzedzi

Instrukcja uzycia

Lista czesci zamiennych

4.4 Opis maszyny

A... przetgcznik

B .... wytacznik bezpieczenstwa przed
przecigzeniem

C .... rolki przenoszgce

D .... szczotki weglowe silnika

E .... uchwyt do regulacji grubosci

F .... uchwyty

G .... skala regulacji grubosci

H .... otwory montazowe

I ... przenosnik rolkowy

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Maszyna przeznaczona jest do uzytku w
pomieszczeniach zamknietych i musi by¢
umieszczona na stabilnej i twardej powierzchni.
W razie potrzeby maszyne mozna
przymocowac srubami.

Z16z rolki wejsciowe i wyjsciowe, gdy maszyna
nie jest uzywana.

Owin kabel wokot zawiaséw znajdujgcych sie w
dolnej czesci stotu wejsciowego (Rys. 2)

5.3 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na tabliczce urzgdzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO5VV-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykow.

5.4 Odciaganie
Przed uruchomieniem maszyny nalezy ja
podtgczy¢ do przytgcza ssacego.

5.5 Uruchomienie
Aby witaczy¢ lub wyltgczy¢ maszyne nacisnij
wytgcznik (A, Rys. 4).

Rys. 2

W celach transportowych maszyna nie zostata
kompletnie zmontowana. Po wyciagnieciu z
opakowania nalezy jg catkowicie zmontowaé.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Opakowanie nalezy usung¢ w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

Wszystkie powierzchnie, ktére sg
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Zamontuj gumowe nézki (J) oraz uchwyt do
regulacji grubosci (B)

Rys. 4

Gdy silnik jest przecigzony, maszyna wytaczy
sie automatycznie, zadziata wytgcznik
przecigzeniowy (B, Rys. 4).

Po ok. 5 minutach od wychtodzenia wytgcznik
termiczny (B) musi zosta¢ ponownie wcisniety.
UWAGA: Maszyne mozna uruchomi¢ tylko
przy wiaczonym wytaczniku termicznym!

6. Praca z maszyna

Prawidlowa pozycja robocza:

Podczas posuwania obrabianego przedmiotu
do maszyny zawsze stoj z dala od otworu
podajacego.

Manipulacja z obrabianym przedmiotem:
Ustaw stét strugarki zgodnie z gruboscia
obrabianego przedmiotu.

Rys. 5

Powoli i réwnolegle wsun obrabiany przedmiot
do otworu. Obrabiany przedmiot zostanie
automatycznie przeciagniety.

Prowadz obrabiany przedmiot bezposrednio
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przez strugarke.

Aby wyjac¢ obrabiany przedmiot z maszyny,
stan obok otworu do wyciggania obrabianego
przedmiotu.

Dtugie przedmioty nalezy odpowiednio
podeprzec (np. przenos$nikiem rolkowym JET).

Instrukcije:

Pracuj tylko z ostrymi nozami strugarskimi!
Poprowadz obrabiany przedmiot jego grubszym
koncem do przodu, wydrazong strong do dotu.
Maksymalne usuwanie wiéréw wynosi 2,5 mm.
Jesli obrabiany przedmiot zakleszczy sie,
opus¢ stot grubosciowki o ok. 1 mm (1x obrot
uchwytem).

Jesli jest to mozliwe, obrabiaj przedmiot wzdtuz
widkien (Rys. 6).

Rys. 6

Lepszg jakos¢ obrébki uzyskasz, obrabiajgé
przedmiot na kilka mniejszych przejsé.
Wytgcz maszyne w przypadku zakonczenia
obrabiania lub podczas przerwy w pracy.

Nie wolno obrabia¢ przedmiotow krétszych niz
250 mm.

Obrabiaj maksymalnie dwa elementy
jednoczesnie.

7. Wymiana nozy

Wymieniaj noze tylko wtedy, gdy maszyna jest
odfgczona od zrodta zasilania.

Noze strugarskie sg bardzo ostre.

Podczas wymiany nozy zawsze nos rekawice
robocze.

Demontaz nozy:

Podnie$ walec strugarski do najwyzszej pozycji.

Zdejmij uchwyt (E) i $Sruby mocujgce ostone (K).

Rys. 7

Zdejmij pokrywe maszyny.
Zdejmij ostone walca strugarskiego (L).

Rys. 8

Wykre¢ kwadratowe sruby (M) klindw
zabezpieczajgcych néz (zatdz rekawice!).

Rys. 9

Najpierw wyjmij néz strugarski, a nastepnie
usun z walca klin zabezpieczajacy.

Wyczys$¢ powierzchnie walca strugarskiego

i klina zabezpieczajgcego za pomocg
rozpuszczalnika (nie uzywaj srodkow
czyszczacych, ktére mogg uszkodzi¢ metalowe
czesci i spowodowac korozje).

Montaz nozy:

Odtgcz maszyne od zrodta zasilania.

Podczas montazu noza strugarskiego no$
odpowiednie rekawice robocze.

Uzywaj tylko nozy, ktére sg zgodne ze
specyfikacjami technicznymi i spetniajg norme
EN 847-1.

Nieodpowiednie, Zle zamontowane, tepe

lub uszkodzone noze strugarskie moga sie
poluzowac lub znacznie zwigkszy¢ wystapienie
odrzutu.

Zawsze wymieniaj wszystkie noze
jednoczesnie.

Tylko noze oznaczone symbolem ,HSS”

lub ,HS” mogg by¢ ostrzone. Upewnij sie,

ze podczas szlifowania usuwana jest taka
sama ilos¢ materiatu ze wszystkich nozy, w
przeciwnym razie maszyna moze wibrowac¢, a
tozyska moga ulec uszkodzeniu.

Noze strugarskie mozna naostrzy¢ do
szerokosci co najmniej 14 mm.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych
JET.

Rys. 10

Umies¢ klin zabezpieczajgcy (N) do rowka
znajdujagcego sie w walcu.

Upewnij sie, ze sprezyna (P) jest na swoim
miejscu.

Dokre¢ sruby kwadratowe tak, aby mozna byto
wiozy¢ noze.

W16z ostry noz strugarski (O) i wyreguluj

jego potozenie za pomocg klina tak, aby nie
wystawat ponad krawedz walca.

Uzyj ustawiacza nozy (Q), aby prawidtowo je
wyregulowac.

Rys. 11

Dokre¢ szesciokatng srube klina
zabezpieczajagcego (M), aby zabezpieczy¢
noze.

Dokre¢ najpierw oba zewnetrzne, a potem dwa
pozostate.

Po wymianie nozy z powrotem zatéz obie
ostony i uchwyt.

Podtgcz urzgdzenie odciggowe.

8. Konserwacja i przeglady
Instrukcje ogélne:

=\ Przed przystapieniem do
konserwacji, naprawy lub regulaciji
wytgcz maszyne i odtgcz jg od zrédta
zasilania.

Maszyne nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu.

Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje
systemu odciggania.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne nalezy
natychmiast wymienié.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze

wszystkie klapki przeciwodrzutowe dziatajg
prawidtowo (klapki po podniesieniu musza

same powrdcic).

Wymiana szczotek weglowych:
Odigcz maszyne od zrédta zasilania.
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Szczotki weglowe nalezy sprawdzaé po
kazdych 50 godzinach pracy.

Rys. 12

Jesli szczotki weglowe sg mniejsze niz 3 mm,
nalezy je wymieni¢. (Kod do zaméwienia: 121-
JWP12 -096, potrzebne beda 2 szt.)

9. Rozwigzywanie probleméw

Nie mozna uruchomi¢ silnika

W maszynie nie ma doptywu pradu - sprawdz
zasilanie oraz bezpiecznik sieciowy.
Uszkodzony silnik, wytacznik lub kabel -

skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Przecigzenia maszyny — odczekaj chwile i
sprobuj ponownie wigczy¢ maszyne.

Wibracje maszyny

Maszyna nie jest ustawiona na ptaskiej
powierzchni - ustaw maszyne na ptaskiej i
stabilnej powierzchni.

Noze nie znajdujg sie na tym samym poziomie
— wyréwnaj noze.

Uszkodzone noze — natychmiast wymien noze.

Powierzchnia obrabianego elementu jest
nieprawidtowo obrobiona
Tepe noze — zamontuj ostre noze.

Walec lub noze sg zanieczyszczone trocinami
- oczysc.

Zbyt duzy ubytek materiatu — strugaj na wiecej
przejsé.

Obrabiany przedmiot jest niejednorodny.

Zbyt wysoka wilgotno$¢ obrabianego elementu.

Obrabiany element skacze podczas pracy
Niewystarczajgce prowadzenie obrabianego
przedmiotu — wykorzystaj podporke.

Tepy noéz strugarski - wymien noze.

Noze strugarskie znajdujg sie za wysoko -
wyréwnaj wysokos¢ poprzez podniesienie stotu
wyjsciowego (JPT-310, JPT-410).

Obrabiany przedmiot jest krzywy - wyréwnaj
przedmiot na przeciggaczu.

Nieregularne usuwanie
Noze nie sg wyréwnane - ustaw noze za
pomoca ustawiacza nozy.

Wolny posuw obrabianego przedmiotu
Ustawione jest zbyt duze usuwanie wiéréw —
obrabiaj na wiecej przejsc.

Zanieczyszczony stét grubosciowki - wyczyse
stot.

Rolki podajace sa zbyt Sliskie - oczys¢ walce, a
gumowe walce delikatnie oszlifuj, tak zeby byty
bardziej szorstkie.

Problem z regulacjg stotu strugarskiego
Niedostateczne smarowanie - nasmaru;j

10. Ochrona srodowiska

Maszyna zawiera materiaty, ktére mogg by¢
jeszcze wykorzystane lub poddane utylizacji.
Utylizacjg zajmujg sie wyspecjalizowane
instytucje.

11. Akcesoria opcjonalne
Podstawa pod maszyne (kod do zamoéwienia
121-10000842)

Pachotek stolarski (kod do zamoéwienia
121-709207)
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